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"Distributeur pour ffiltre rotatif et 
filtre rotatif muni d'un tel distributeur" 
La presents invention est relative S un distributeur pour filtre 
rotatif comportant des cellules de filtration tournant suivant un 
mouvement circulaire, comprenant 

- une partie collectrice fixe comportant au moins deux compartiments, 
qui pr6sentent chacun une ouverture vers le haut en forme d'arc de 
cercle et au moins un conduit d'evacuation de liquide, et une chambre 
s§paratrice centrale, qui comporte une ouverture vers le bas mettant 
la chambre separatrice en communication avec chacun desdits 
compartiments et un conduit de sortie de gaz, ladite ouverture vers le 
bas etant disposee a un niveau inf§rieur ^ ladite ouverture vers le haut 
de chacun des compartiments. 

- une partie distributrice mobile, qui glisse sur la partie collectrice 
pendant ledit mouvement circulaire et qui comporte, par cellule de 
filtration, une alveole pr6sentant une entree pour recevoir un melange 
liquide-gaz filtre en provenance de la cellule de filtration et une sortie 
qui passe en regard de ladite ouverture en arc de cercle de chacun 
desdits compartiments pendant ledit mouvement circulaire. en 
pemiettant ainsi le passage dudit melange dans ladite partie 
collectrice, et 

- des moyens pour mettre la chambre separatrice sous depression, de 
fa<?on a provoquer une separation de gaz ^ partir du melange liquide- 
gaz s'6coulant dans lesdits compartiments de la partie collectrice, 
avec un mouvement ascensionnel du gaz dans la chambre separatrice 
depuis son ouverture vers le bas. 
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De tels distributeurs sont connus et decrits par exemple 
dans les brevets BE-A-847088 et EP-B-0 175 702. 

Ces dispositifs permettent done une separation des gaz 
existant dans ie melange Hquide-gaz formant le filtrat separ6 dans les 
cellules de filtration par ragencement d'une chambre separatrice centrale 
dans laquelle les gaz sont aispir6s. 

Toutefois, les gaz aspires entraTnent avec eux des 
gouttelettes de liqulde qui doivent se s§parer par gravity des gaz pendant 
le mouvement ascensionnel de ceux-ci qui est obtenu dans la chambre 
separatrice centrale. Pour ce faire, la Vitesse ascensionnelle des gaz a 
l'entr§e dans la chambre separatrice doit etre de preference limitee pour 
accroTtre I'efficacite de la separation des gouttelettes et done I'ouverture 
vers le bas de la chambre separatrice centrale doit avoir une section 
minimale, en fonction du debit du filtrat parvenant d la partie collectrice 
fixe du distributeur. 

L'inconvenient des distributeurs selon l'6tat de la technique 
est que, etant donn6 cette section minimale de la chambre separatrice 
centrale, ils pr6sentent un enconnbrement global d6favorable au milieu 
du filtre rotatif, ce qui se traduit par une consommation .d'energle de 
frottement plus grande et par un coQt supptementaire de construction de 
I'appareii. 

La pr6sente invention a pour but de mettre au point un 
distributeur pour filtre rotatif qui permette une separation efficace entre 
liquide et gaz dans le melange filtre provenant des cellules de filtration du 
filtre rotatif, tout en offrant I'avantage d'un encombrement reduit. 

Pour resoudre ces problemes, on a prevu suivant I'invention 
un distributeur, tel que decrit au debut, dans lequel, en projection 
vertlcale. I'ouverture vers le bas de la chambre separatrice centrale et 
ladite ouverture vers le haut de chaque compartiment de la partie 
collectrice se recouvrent partiellement. Done, dans la partie collectrice 
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fixe, au lieu de juxtaposer au centre des compartiments une chambre 
separatrice centrale, le distributeur suivant I'invention prevoit une 
chambre separatrice centrale qui fait saillie vers le bas par-dessous las 
ouvertures vers le haut en forme d'arc de cercle des compartiments. II en 
r§sulte une diminution notoire de I'encombrement du distributeur dans 
son ensemble, pour I'obtention d'une efficacit§ au moins identique, sinon 
accrue de la separation llquide-gaz dans le m6lange filtr6. 

Suivant une forme de realisation pr6feree de I'invention. la 
chambre separatrice centrale pr6sente une . parol peripherique externe 
qui, au moins d un niveau situe en dessous de chaque ouverture vers le 
haut, s'6tend de maniere inclinee vers le bas et vers Texterieur et forme 
ainsi, dans lesdits compartiments, un deflecteur qui devie vers I'exterieur 
de ceux-ci le melange liquide-gaz suivant un premier sens et pemiet une 
separation du gaz a partir de ce melange suivant un deuxi^me sens 
oriente ^ 180° par rapport au premier sens. Le melange liquide-gaz 
provenant des alveoles de la partie distributrice mobile rebondit sur le 
deflecteur suivant un sens oriente en oblique vers le bas et vers 
I'exterieur. Les gaz sont par centre aspires dans la chambre centrale en 
etant orientes par le deflecteur en oblique vers le haut et vers le sommet 
de la chambre centrale, c'est-^i-dire d 180° par rapport .au sens de la 
phase liquide. L'efficacitS de la separation liquide-gaz est ainsi am6llor§e 
par une pr§separation due d I'impact sur le d6flecteur, suivi 
immedlatement d'une inversion du sens d'ecoulement des gaz d 180°. 

D'autres fomies de realisation du distributeur suivant 
I'invention sont indiquees dans les revendications annexees. 

D'autres details et particularites de I'invention ressortiront 
de la description donnee ci-apr^s, ^ titre non limitatif et avec reference 
aux dessins annexes. 

La figure 1 represents une vue generate sch^matlque d'un 
filtre rotatif muni d'un distributeur. 
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La figure 2 represents une vue en coupe axiale partielle 
d'un distributeur suivant I'invention, selon la ligne 11-11 de la figure 3. 

La figure 3 represents une vue en coupe longitudinale 
partielle du distributeur suivant la figure 2, selon la ligne Ill-Ill. 

Les figures 4 et 5 sont des vues analogues aux figures 2 et 
3 d'une varlante de realisation de distributeur suivant I'invention. 

Sur les drfferents dessins. les elements identiques ou 
analogues sont d6sign§s par les m§mes references. 

Bien que le present memoire descriptif s'appuie plus 
particuli§rement sur I'exemple des filtres continus rotatifs a cellules, de 
preference basculables, I'invention ne doit pas §tre consideree comme 
limitee a ces filtres continus rotatifs, mais elle s'applique en general aux 
distributeurs de filtres rotatifs sous vide a plan de filtration senslblement 
horizontal d'autres types. 

Les filtres comprennent en g§n§ral une s§rie d'unltes de 
filtration appelees commun§ment "cellules" qui sublssent separement, 
d'une fagon discontinue, les operations successives de filtration, lavages, 
traitements speciaux divers, d§chargement du g§teau forme sur la 
surface filtrante, lavage et s§chage des cellules et de la toile filtrante. 
L'ensemble de ces diverses operations se reproduit au cours de chacun 
des cycles du mouvement, I'ensenible des cycles constituant un 
processus global continu, integre en une chame de filtration. 

Un exemple d'une telle chaTne de filtration est schematise a 

la figure 1. 

Un tel filtre comporte essentiellement : 
a) un chassis tournant connu, non represente, qui porte des cellules 1 
par I'intermediaire de paliers, et entraine ces cellules suivant le 
mouvement circulaire indique par la fl^che, 
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b) un groupe moteur. non represente, qui transmet un mouvement de 
rotation au chassis tournant, par exemple par une cremaillere 
dentee, 

c) des leviers de guidage connus des cellules 1 portant des galets qui 
roulent sur des rails attach6s S une ossature peripherique connue 
en soi. Ces leviers entraTnent les cellules dans leur mouvement de 
basculement qui apparaTt sur la figure 1 , 

d) des auges de repartition 2 et 3, suspendues a I'ossature au-dessus 
des cellules et qui repartissent dans ces dernieres la bouillie a filtrer 
et les liqueurs de lavage, 

e) un distributeur central 4 constitue essentiellement. d'une part, par 
une tete distributrice circulaire rotative 5, qui comporte des alveoles 
6 disposees en cercle, rellees respectivement aux cellules 1 par 
des tuyaux souples 7, et qui tourne de concert avec le chassis et 
les cellules 1, et. d'autre part, par une base collectrice fixe 8, qui 
comporte des chambres et des compartiments delimites par des 
cloisons, la tete distributrice rotative 5 glissant en rotation sur la 
base collectrice fixe 8 par rintermediaire d'un joint de friction plan 
etanche. 

Les auges de repartition, situees en correspondance avec 
les cloisons, delimitent des secteurs successifs de filtration et de lavage, 
les liquides et gaz ayant traverse les lits filtrants des cellules de chacun 
de ces secteurs 6tant r§coltes dans des compartiments separes. 

La base collectrice fixe 8 comprend, en outre, centralement 
une chambre separatrice 9 dans laquelle les gaz sont aspires et evacues 
par un moyen 10 mettant la chambre separatrice 9 sous depression, 
tandis que, par gravite, les liquides sont recoltes dans des conduits 
d'evacuation 11. 

Les exemples de realisation illustres sur les figures 2 a 5 
ont 6te representes de maniere schematique uniquement a moitie, car 
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I'autre moitie est soit tout a fait identique, soit presents des differences 
sans interet pour I'invention, par exennple pour ce qui concerne la partie 
de la base collectrice situee en face d'une section sans filtration, ni 
lavage, du filtre rotatif. 

Le distributeur, sulvant les figures 2 et 3, comprend une 
base collectrice fixe 8 pr^sentant au moins 3 compartiments 12, 13 et 14 
mutuellement s6par6s par des cloisons radiates 15 et 16. Ces 
compartiments peuvent par. exemple correspondre d differentes §tapes 
du processus: filtration, premier lavage, deuxidme lavage, etc... Dans 
I'exemple illustre, la base collectrice presente une ouverture vers !e haut 
en forme d'arc de cercle 17 qui couvre tous les compartiments 12 a 14, 
et qui est subdlvis6e elle aussi par les cloisons radiales 15 et 16. Chaque 
compartiment 12 a 14 comporte aussi un conduit d'evacuation de liquids 
1 1 dispose en bas pour recevoir les liquides, sous I'effet de la gravite et 
eventuellement d'une aspiration realisee de mani§re connue en sol dans 
ces conduits 1 1 . 

La tete distributrice mobile 5 comporte autant d'alveoles 6 
qu'il y a de cellules de filtration. Sur la figure 2. seule une alveole est 
representee. Elle comporte une embouchure d'entree 18, a laquelle peut 
§tre raccord§e de maniere 6tanche un tuyau souple 7 provenant d'une 
des cellules, et une sortie 19 qui est dirigee vers le bas. La t§te 
distributrice est munie, a I'exception des emplacements oD se trouve une 
sortie 19, d'un joint de friction 22 qui , pendant le mouvement de la tete 
distributrice, glisse sur les rebords horizontaux 20 et 21 disposes de part 
et d'autre de I'ouverture 17 de la base collectrice 8. 

Au centre de la base collectrice, il est en outre prevu une 
chambre separatrice centrale 9. Cette chambre, dans I'exemple de 
realisation illustre sur les figures 2 et 3, comporte une paroi periph^rique 
tronconique 23 qui limits la section de passage des gaz vers le haut d 
partir du bord periph6rique interne 27 du rebord horizontal 21, et qui est 
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prolongee, en dessous du niveau de Touverture 17, par un deflecteur 24 
en fonne de jupe qui fait saillie et s'etend de maniere inclinee vers le bas 
et vers Texterieur S partir du bord peripherique externe 28 du rebord 
liorizontal 21. 

5 La chambre separatrice centrale 9 comporte ainsi une 

ouverture vers le bas circulaire, delimitSe par TextrSmite libre 26 du 
deflecteur 24. Elle presente dans cet exemple une section annulaire 
ouverte de iargeur S. Dans cet exemple de realisation, la chambre 
separatrice conduit en direction du haut vers un conduit de sortie des gaz 

10 25 (v. figure 1) par lequel les moyens 10 pour mettre la chambre 
separatrice 9 sous depression aspirent les gaz hors de cette chambre. 

Ainsi qu'il ressort clairement de la figure 3, en projection 
verticale, Touverture vers le bas de la chambre separatrice 9, qui est 
delimitee par Textremite libre 26 du deflecteur 24, et Touverture vers le 

15 haut 17 de la base collectrice, qui est delimitee par le bord peripherique 
externe 28 du rebord horizontal 21 et par le bord peripherique interne 29 
du rebord horizontal 20, sont partiellement superposees. 

Le fonctlonnement de ce distributeur est le suivant : 
Pendant la filtration, la t§te collectrice 5 accompagne le 

20 mouyement circulaire des cellules toumant en carrousel autour du 
distributeur. Chaque alveole 6, raccorde au tuyau 7 d'une cellule, 
recueille aInsI le filtrat provenant de sa cellule, lequel est compost d'un 
melange de liquide et de gaz. Pour des raisons connues de Thomme de 
metier, il est avantageux de separer de maniere efficace les gaz et les 

25 liquides et de recolter ceux-ci separement. 

Pendant la rotation de la tete distributrice 5, chaque alveole 
glisse de maniere etanche sur les rebords 20 et 21 de la base collectrice 
et se trouve done successivement en regard de Touverture vers le haut 
17 de chaque compartiment, en distribuant le melange filtre regu dans le 

3 0 compartiment correspondant 
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Pendant cette distribution, le melange filtre bute contre le 
deflecteur 27 at est devie en oblique vers le bas et vers Texterieur du 
compartiment dans le sens indique par la fl6che F1 . 

Au bas du d§flecteur, le melange filtre est soumis d la 
depression qui regne dans la chambre s§paratrice centrale 9 et les gaz 
presents dans le melange filtre sont aspir6s dans celle-ci suivant un sens 
F2 oriente directement a 180'' par rapport au sens F1. o'est-a-dire 
directement suivant un mouvement ascensionnel, sans transition par un 
passage horizontal. Les liquides continuent au contraire leur chute vers 
le bas dans le conduit d'evacuation 11. Non seulement, il se produit au 
deflecteur une preseparation des gaz et des liquides a 180^ ce qui 
ameliore la separation, mais la surface annulaire de largeur S de 
Touverture de base de la chambre separatrice 9 est maintenue 
simultanement sufllsamment grande pour que la vitesse ascensionnelle 
des gaz soit limitee. Cette limitation pemiet en effet une precipitation plus 
efllcace des gouttelettes de liquide in6vitablement entraTnees dans les 
gaz aspires. Ces gouttelettes en tombant sur le plan incline 30 sont 
recueillies egalement dans les conduits 11. 

Les gaz dSpourvus de gouttelettes d'eau sont finalement 
aspires par le haut de la chambre separatrice 9 qui d6bouche dans le 
conduit de sortie 25. 

L'agencement suivant Tinvention permet done simultane- 
ment une plus grande eflicacite de separation entre liquide et gaz par 
une largeur d'ouverture vers le bas de la chambre separatrice centrale 
aussi grande ou meme plus grande que les distributeurs de Tetat 
anterieur de la technique, et par une inversion de 180° du courant 
gazeux, sans passage par des etapes de flux gazeux horizontal. II 
permet simultanement Tobtention d'un appareillage compact. 

On peut en eiffet prevoir un distributeur compact suivant 
invention presentant un diametre exterieur de Tordre de 2.700 mm. Un 
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tel distributeur peut etre agence dans un filtre rotatif presentant par 
exemple une surface utile de 230 et un poids de 9,2 T. 

"Un distributeur classique presente generalement un 
diam^tre externe de Tordre de 3.140 mm. Un tel distributeur plus 
encombrant peut equipier des filtres de moins grande surface utile, par 
exemple de 180 m^, et un poids de 12 T. pour un meme encombrement 
global. 

Le distributeur illustr6 sur les figures 4 et 5 est une variante 
de realisation suivant I'invention. 

II differe de I'exemple de realisation suivant les figures 2 et 
3 par la chambre centrale 9'. 

La chambre centrale 9' presente ici la forme d'un pot 
renverse dont la paroi peripherique 23' est cylindrique. Le sommet de la 
chambre 9' est obture par un couvercle 30. Au centre de la chambre 
centrale est agenc6e une tubulure 31 qui est evasee et ouverte vers le 
haut et qui communique avec le conduit de sortie des gaz. A cet endroit, 
les gaz debarrasses des gouttelettes de liquide subissent une nouvelle 
inversion de sens d'ecoulement. conformement a la fleche F3. lis sont 
. done aspires dans la tubulure 31 vers le bas. 

11 doit §tre entendu que la presente invention n'est en 
aucune fagon limitee aux fonnes de realisation decrites ci-dessus et que 
bien des modifications peuvent y etre apporfc&es sans sortir du cadre des 
revendications annexees. 



.20ft/0574 



-10- 

REVENDICATIONS 

1 . Distributeur pour filtre rotatif comportant des cellules de 
filtration (1) toumant suivant un mouvement circulaire, comprenant 

- une partie collectrice fixe (8) comportant au moins deux 
compartiments (12-14), qui pr§sentent chacun une ouverture vers le 
haut (17) en forme d'arc de cercle at au moins un conduit d'evacuation 
de liquide (11), et une chambre separatrice centrale (9, 9'), qui 
comporte une ouverture vers le bas mettant la chambre separatrice en 
communication avec chacun desdits compartiments et un conduit de 
sortie de gaz (25, 31), ladite ouverture vers le bas etant disposee a un 
niveau inferieur a ladite ouverture vers le haut (17) de chacun des 
compartiments, 

- une partie distributrice mobile (5), qui glisse sur la partie collectrice (8) 
pendant ledit mouvement circulaire et qui comporte, par cellule de 
filtration (1), une alveole (6) presentant une entree (18) pour recevoir 
un melange liquide-gaz filtr§ en provenance de la cellule de filtration et 
une sortie (19) qui passe en regard de ladite ouverture (17) en arc de 
cercle de chacun desdits compartiments (12-14) pendant ledit 
mouvement circulaire, en permettant ainsi le passage dudit melange 
dans ladite partie collectrice (8), et 

- des moyens (10) pour mettre la chambre separatrice (9, 9') sous 
depression, de fagon a provoquer une separation de gaz a partir du 
melange liquide-gaz s'ecoulant dans lesdits compartiments (12-14) de 
la partie collectrice, avec un mouvernent ascensionnel du gaz dans la 
chambre separatrice depuis son ouverture vers le bas, 

caracterise en ce que, en projection verticale, Touverture vers le bas de 
la chambre separatrice centrale (9, 9') et ladite ouverture vers le haut 
(17) de chaque compartiment (12-14) de la partie collectrice (8) se 
recouvrent partiellement. 
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2. Distributeur suivant la revendication 1, caracterise en ce 
que la chambre separatrice centrals (9, 9') presente une paroi 
peripherique externe (23, 23*) qui, au moins a un . niveau situe en 
dessous de chaque ouverture vers le haut (17), s'6terid de mani^re 
inclinee vers le bas et vers Texterieur et forme ainsi, dans lesdits 
compartiments (12, 14), un deflecteur (24) qui d§vle vers i'ext^rieur de 
ceux-ci le melange liquide-gaz suivant un premier sens (F1) et permet 
une separation du gaz d partir de ce melange suivant un deuxi^me sens 
(F2) orients S 180° par rapport au premier sens (F1). 

3. Distributeur suivant Tune des revendications 1 et 2, 
caracterise en ce que chaque ouverture vers le haut (17) en forme d'arc 
de cercle susdite pr6sente un bord peripherique externe (29) et un bord 
peripherique interne (28) et en ce que ledit deflecteur (24) est une plaque 
en forme de jupe fixee au. bord peripherique interne (28) de chacune 
desdites ouvertures vers le haut (17). 

4. Dispositif suivant I'une quelconque des revendications 1 
a 3, caracteris§ en ce que le conduit de sortie des gaz (25) est agence 
au sommet de la chambre separatrice centrale (9). 

5. Dispositif suivant I'une quelconque des revendications 1 
^ 3. caracterise en ce que la chambre s§paratrice centirale (9") est 
femiee vers le haut et en ce que le conduit de sortie des gaz (31) est 
agence centralement avec une entr6e en haut de la chambre separatrice 
et une sortie vers le bas. 

6. nitre rotatif comportant un distributeur suivant I'une 
quelconque des revendications 1 a 6. 
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ABREGE 

" Distributeur pour filtre rotatif et 
filtre rotatif muni d'un tel distributeur" . 
Distributeur pour filtre rotatif comportant des cellules de filtration tournant 
suivant un mouvement circulaire, comprenant une partle collectrice fixe 
(8) comportant au moins deux compartiments (12-14), qui pr§sentent 
chacun une ouverture vers le haut (17) en fomne d'arc de cercle et une 
5 chambre separatrice centrale (9), qui comports une ouverture vers le bas 
mettant la chambre separatrice en communication avec chacun desdits 
compartiments, ladite ouverture vers le bas etant disposee a un niveau 
inferieur a ladite ouverture vers le haut (17) de chacun des 
compartiments, Touverture vers le bas de la chambre separatrice 
10 centrale (9, 9') et ladite ouverture vers le haut (17) de chaque 
compartiment (12-14) de la partie collectrice (8) se recouvrant 
partiellement en projection verticale. 
Figure 3. 
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